Navod na stavbu drevenych modelov MAMOLI

Stavebnice obsahuju vSetok materidl potrebny na stavbu modelu. Trup sa stavia klasickou technolgiou
listovanim (plankovanim) na rebra. Ligovanie (plankovanie) sa prevadza vo dvoch vrstvach. Farby, laky,
tmely, lepidla a naradie nie s sicast’ou stavebnice. Na lepenie drevenych dielov je mozné pouZit’ disperzné
lepidlio a nalepenie kovovych digdov sekundové.

Obsah stavebnice:

Laserom vyrezané diely z preglgky (kyl, rebra, paluba, brlenie, kormidlo a mnozstvo d’alSich dielov)
Dyhové pasiky nalistovanie (plankovanie) trupu (dvojité) a paluby

Nosniky na oderky, brvnice atd.

Guratiny na stazne arahna

MnoZstvo drevenych a kovovych doplnkov (kladky, sidky, vedro, kovanie, kotvy, schody, zastava a pod.)
Nite na lanovieréznych priemerov a odtiefov

USté plachty

Podstavec s drevenymi stipikmi a mosadznou menovkou s ndzvom lode

Stavebné vykresy - pohl'ady arezy, detailné rozkred enie saznov arahien, plan lanovania

Obréazkovy navod s textovym popisom v angli¢tine, neméine, franclizstine, Spaniel ¢ine.

Obsah stavebnice samézelist’ od druhu modelu.

Modéd stavajte na zaklade priloZzeného navodu podla obrazkovych instruktéznych schém v ¢iselnom poradi
od ¢idaOl.



Ako zacat’ stavat’ model lode (navod modelara lodi pre zednodusenie stavby)

Pogtavte s krasny model dreveng lodi a objavte nového Uchvatného koni¢ka. Lodné moddérstvo ponika
poteSenie z préce s jemnymi nastrojmi a uslachtilym drevom, uspokojenie z nadobudnutia novych zru¢nosti
a pychu, ktord budete pocitovat’ nad dokoncenym modelom v muzedlnej kvalite, ktory ste dokézali postavit’
len vy sami.

Zaciname - priprava k stavbe a potrebné pomécky

Prvym krokom pred zacatim stavby modelu lode je predtudovanie dostupnych informacii o modey
z literatlry, verginych zdrojov, planov a pokynov priloZzenych k stavebnici. K perfektnym znalostiam
o konstrukcii modelu lodi dospejete, ak g precitate priloZzené pokyny a ak starostlivo prestudujete vsetky
obrazky a nakresy s oznacenymi cislami, ktoré si sicastou zakupeng stavebnice. Postupujte plynulo
a systematicky, krok za krokom, ngasné casti stavby nepreskakuijte, ale naopak dalg &udujte, aZz vsetko
pochopite, pretoZe inak sa méZete dopudtit’ chyb, ¢o znamena stratu ¢asu a penazi. In&rukcie k stavbe boli
napisané skupinou skusenych modeldrov a si podavané metddou krok za krokom tak, aby boli jednoduché g
pre zaciatoénika. Akonahle sme s igti, Ze sme pochopili kazdy krok stavby, skontrolujeme, ¢i sme
dostatocne vybaveni nastrojmi a materidlom. Ak gtaviame zo stavebnice, dostaneme v baleni v3etok
potrebny dreveny materid i kovové diely, takze budeme potrebovat’ uz iba naradia. My tu popiSeme len to
najdoleZitejSie naradie, a ak modelar ma k dispozicii lepd e vybavenie, bude to len na prospech veci. Spravne
nastroje sl jednym zo z&kladov Uspechu a ni¢ ich neméze nahradit’.

Stavebnice modelov |odi, ktoré dodavame, maju diely predrezané laserom, takZe zakladny pouZzivany nastroj
bude skalpel, ktory bude asi najpotrebnejSe. Pre usadzovanie dielov méZzeme s vyhodou pouZit’ vhodné malé
kladivko a pinzetu. Dolezitym nastrojom si jemné ihlové pilniky v réznych profiloch, plochy, okrahly,
polguraty, trojuholnikovy atd’. Pre zagiatocnikov doporucujeme zakladni malll sadu néradia, kde si vSetky
spominané nastroje. DéleZitym nastrojom je lupienkova pilka s reznou doskou a sadou nahradnych pilok o
rézng hrubosti a to ako na drevo, tak a na kov. Ak pouZzijete lupienkovl pilku, nikdy nerezte presne po
nakredeng linke, ale kisok mimo, aby bolo mozné brasnym papierom alebo pilnikom liniu presne
dorovnat’. ROzna hrubka dreva vyZaduje pouZitie pilok s réznou hrubostou a hrdbkou. Pilky ¢. 1 sa
pouZivaju pre drevo do max. Hrubky 1,5 mm, pilky strednd ako ¢. 3, 4 a 5 pre tvrdé drevo alebo hrubu
preglejku. Pouzitie stavebnic moddov lodi s laserom vyrezavanymi dielmi vyznamne redukuje nutnost’
rezania lupienkovl pilkou. Pripadna elektricka lupienkova pilka vyrazne urychli pracu, avsak u dobre
pouZitg rucnej lupienkove pilky je casto kvalita vydedného diela lepSa. Nezaobidete sa ani bez malg
vitacky ¢i uz ruéng, alebo eektrickg na 12 V, ktora sa hodi na vitanie otvorov do 3 mm a na Upravu
profilov réznych dielov. Pre tuto vitacku existuje Sroky sortiment nastavcov najroznejSich tvarov, velkosti a
Gcelu. Diery moZete vyrezat’ @ ru¢nou vitackou alebo pilnikom.

Par klietikov, pokial mozno maé a dredng velkosti, nam pomdze pri  manipulacii
s drobnymi dielmi a pri viazani uzlov alebo pri ohybani drétikov ¢i profilov. Stiepacie kliedte pouZijeme na
presné ukoncenie laniek alebo mosadznych drétikov. Pre rezanie dreva a jeho tvarovanie existuje cea kopa
nozov s vymennymi ¢epelami, ktoré ndm vyznamne pomdzu. Konecna Uprava dreveného povrchu sa
prevadza brusnym papierom o réznej hrubosti 80, 120, 240. Papier sa pouziva bud’ v listoch ako je, alebo je
mozné ho nalepit’, pripadne pripevnit’ pripinatikom na vhodny 3pal¢ek dreva, s ktorym sa potom lepSe
pracuje, alebo pouzit’ drziak brisneho papiera. Pre zaciato¢nika je tiez dolezité mat’ pre plankovanim trupu
ohybacku, pripadne ohybacie klieste. Dobré noZnice ngjdu Sroké uplatnenie napr. g pre vystrihovanie
didov z tenke preglgky. Na docasné spgjanie drevenych casti s nevyhnutné modelarske Spendliky,
pripadne malé klinceky s malym kladivkom alebo pripinacky i modelarske svorky. Nesmieme zabudnut’ ani
na lepidlo. PoZivaju sa dva typy lepidia - pre vacdinu préc najlepSe vyhovuje disperzné biele lepidio napr.
Herkules a pre Iepenie 0zddb a niektorych drobnych digov lepidio sekundové. Dobré posuvné meradio,
najlepSie s dobre citatel’'nym digitalnym displgom je nevyhnutnou podmienkou pre kontrolu v&etkych
dolezitych rozmerov a vzdialenosti. Uholnik potom zabezpeci spravnu kolmost'. Pre kone¢nu Upravu,
Cigenie a natieranie, potrebujeme rad Setcov - malé ¢. 0 a1l a stredné ¢. 4 a 5. A nakoniec, vel'mi uzito¢ny
pripravok jedrZiak trupu, ktory urah¢uje manipuléciu s lod’ou pri stavbe, lepenie atd’ .. Existuje samozreime



cela kopa d'al§eho néaradia, ktora nam pri préci vyrazne mdze pomoct’, ale snaZili sme sa vymenovat’ aspon
to zakladné.

Pracovny stol

Plocha ako taka nie je ani tak dolezita. Mo6ze to byt nejaky kutik alebo kuchynska doska. Dél€eZity je viak
poriadok na ploche, pretoze pracujeme s mnozstvom drobnych dielov, ktoré sa mézu I'ahko stratit’, a ndhrada
modelarskeg prace spociva predovsetkym v praci s detailom, ¢o bez dobrého osvetlenia nemozno Uspesne
robit. Aby sme zbytoc¢ne nemarnili peniaze a ¢as, opatovne odporuc¢ame drzat’ sa postupu, ktory je prilozeny
k stavebnici.

Plankovanie trupu modelu lode pre zaciatoénikov

Plankovanie sa lodny modedr nembZe vyhnat. Najviac Unavnu casti stavby lode je plankovanie trupu.
Problém plankovania dohéna niektoré modelarov dokonca az k Uvaham o vSetkym tresnit.
Pred zacatim samotného merania poloZite dva planiky - prva Plank od kylu (t&to Plank sa musi zbrasit’ na
dolng cadti - tg blizSie kylu) a prvy Plank pod palubou. Akonahle je toto urobené, nakredime s tabulku, v
ktorel je pre kazdé rebro uvedena vzdialenost medzi vysSe uvedenymi dvoma Planka. Tuto vzdialenost’ je
samozrgme nutné merat’ po krivke kazdéeho rebra. Vlravo vidite vychodiskovu sStuaciu - zaznamenanie
nameranych hodnét do tabul’ky.

Akonahle mate vSetko zmerané, zarovnajte odstraneng miery na l'avg a praveg strane trupu. Mali by byt
rovnaké pre kazdé rebro. Priklad postupu merania: Zmeriame predvolené vzdialenost” medzi prvotné hornou
adolnou planiky merané po krivke rebrg, ktora je 100 mm, potom urobte znacku v polovici, teda na 50 mm.
Toto opakujte pre kazdé rebro po oboch stranach. Ak mate v centre oznaceng v3etky rebra od provy na
zadok, prilozte si skG%obnl planiku od provy na zadok pozdiZ tychto znagiek. Vizudne overte liniu
priloZzeng planiky a pripendliite ju. Je ngjlepSie, ak sa planiky drzZi linie znaciek. Ak tomu tak nie je,
planikov upravte a meranie zopakujte ako kompromis medzi znackami a poloZzend Plank.

Znacky narebrach

Poznacte 9 v3etky rozmery a zmergjte s Sirku planik, ktoré budete pouzivat'. Teraz vezmite najvacsu
vzdialenost’ z tabulky a podel'te ju Sirkou planiky, ktort budete pouZivat'. napr .:

NajvacSiavzdialenost’ na rebre = 45 mm

Sirka planiky =5 mm

Pre pokrytie priestoru 45 mm na rebre potrebujeme 45/5 = 9 planik, ktoré budl polozené od provy k zadku v
pase od kylu k stredngj znacke a to isté v pase od paluby k stredng znacke. Celkom teda v naSom priklade
budeme potrebovat’ 2 * 456mm /5 mm = 18 planik, aby sme zakryli Planka trup v mieste ngjdihSieho rebra.,
Co byva v strede lode a najkratSu vzdial enost’ na prove.

Dal&m krokom, ktory musime urobit, je vypocet mnozstva materialu, ktory musime odstrénit’ - zbrisenim z
kazdg planiky v miestach vSetkych rebier. Tu postupujme takto:

DiZka medzery narebre A je povedzme 30 mm.

To znamend, Ze vySSe uvedeny pocet 9 planik sa v pozicii rebrd A musi zmestit' do zmerané medzery 30
mm,. To ale Palej znamend, Ze kazda planiky musi mat’ Sirku v mieste rebra A len: Dizka medzery na rebre
A (30 mm) / 9 planok = 3,33 mm.

Alebo inak: Sirka planiky, ktoru musime zbrusit, mézeme spocitat’ ako (NajSrsia vzdialenost’ na srednom
rebre, v nasom pripade 45 mm - Sirka medzery na rebre A) / 9 planok = 1,66 mm.Samozrejme s¢itame -Li
obidva vydedky, musime dostat’ Siria celg planiky tj. 1.66 mm + 3.33 mm = 5 mm. Tieto vypocty vykonajte
pre kazdé rebro. Iste nikto nie je schopny namerat’ 1.666666 mm a taka presnost’ pre plankovanie prve
vrsvy nie je ani potrebnd. Preto s pomdZzeme malym trikom, ktory nédm zrychli cely proces.
ocidovanérebro.

Na papierovy pask vyznacte (v naSom pripade) cca 3,3 mm a tuto vzdialenost” nanasajte jednu za druhou po
celg dizke daného rebra. Samozrejme sa nepodari naniest vaetky znacky na rebro Gplne presne rovnako a
budd drobné odchylky od 3,3 mm. Pre prvi vrstvu je to Uplne postacujice a navy%e mame na rebre
vyzna¢ené znacky. Ak saich pri stavbe budeme drZat’, tak méme zarucené, Ze poZadovany pocet planik do



daného priestoru dostaneme. Niekedy byva dobré jednotlivé Useky na rebre medzi znackami o¢idovat'.
Rozlomenu Plank mbZeme opravit’, ako je vidiet' na obrazku vlavo. Oc¢idovanie Useku medzi znackami
zabrani chybe ked’” budete brasit planiku v réznych miestach pre réznu poziciu na rebre. Teraz budeme
postupne pokladat Planka za planiku cez rebra pozdiz znaciek. Na prisusnych miestach ich budeme
zbrusovat’ vZdy tak, aby malatu velkost, Ze presne padne do Sirky medzery medzi pridudnymi znackami na
danom rebre. V priestore medzi rebrami planiky rovnomerne zbrisime, aby plynulo dosadali do znagiek na
rebréch. Mali by sme sa snaZit’ o to, aby v3etky planiky v mieste na ur¢itom rebre mali vzdy rovnaku Sirku,
na d’alSom rebre opét’ rovnaku Sirku, ale inl nez na predchadzajucom rebre. Plank sa vzdy brusia len po
jedng strane - tej horngj (bliZsi palube). Vynimkou je len prvy Plank od kylu, ako uz bolo uvedené skor, kde
je tomu presne naopak. Polovica je uz polozend. Je niekolko veci, s ktorymi by sme mali pocitat’.
a) Plank maju sklon na prove sa zbliZzovat’ a na zadku sa naopak roztvérat’. Je dolezité, aby sa planiky stéle
drzali pozicii znatiek. Ak to nie je mozné je potrebné celé meranie vykonat znovu.
b) Plank by sa nemali zbrusit’ viac ako do jedng polovice. Napr. ak nova Plank ma Sirku 5 mm nemala by sa
nikde zbrast viac nez na 25 mm. Ak by to nedo, je nutné vloZit doplnujuce Plank.
c) Pred zacatim prace je tiez dobré porovnat’ celkovy pocet planik, ktoré si pre plankovanie priloZzené v
gavebnici a celkovy pocet planik, ktory nam vySd po rozmerania.

d) Pred kompletnym oplankovaniem celého trupu je dobré poznacit' s na kyl pozicie jednotlivych rebier,
pretoZze po uzavreti Planka uZ poloha rebier nebudd vidiet, ¢o nam méze spdsobit’ problémy v d’asich
fazach stavby.

Na obréazku vidite, Ze prva polovica plankovanie je takmer hotova:

Opravy

Ked’ sa plankuje trup za pouZzitia hrubych planik, ktoré si dodané v stavebnici, potom sa na zadku mézeme
gretndt’ s urcitymi problémami. Niektoré planiky na trup sa musi ohnit, aby dedovali zakrivenie zadku.
Niektoré planiky mézu lezat’ perfektne, iné vsak nie a to moéze spdsobovat’ drobné nerovnosti pri prechode
medzi Planka Tieto nerovnogti je nutné vyrovnat' a to kombinéciou brusenie, vliozenych planik a zmes
jemného drevného prachu a bieeho Iepidla podla toho, ako situécia v pridusnom mieste vyzera tak, aby
konecny vzhr'ad bol bez vad. Pldnkovanie zvysku trupu

Ked’ sme oplaikovali prvu polovicu trupu od kylu do stredu, potom mdZzeme oplainkovat druhd polovicu
trupu od paluby k stredu, kde sa tretneme s uZ oplaitkovanou prvou ¢astou. Pri pouZiti tohto postupu mame
zaigtené, Ze horna planiky sleduju liniu paluby a spodnt planiky deduju liniu kylu. Plank v stredu si potom
kompromisom medzi tymito dvoma liniami. Rovnaky postup ako sme pouZili pri plankovanie spodne
polovice trupu pouzijeme pri plankovanie horng ¢asti trupu. Teda vytvorime s tabulku nameranych hodnét
pre jednotlivé rebrd, ur¢ime Sirku jednotlivych planik pre pridudné rebra, naneseme znacky na rebra a
zatneme Plankova. Vlavo vidite obrdzok sa znackami pre plankovanie horni  cadt.
Pri pokladani planik je nutné sa stdle drZzat’ znaciek a drobné nepresnosti priebezne korigovat', inak sa
problém za¢ne kumulovat’ a na d’al§e planiky vdm nezostane miesto. Tato otazka je obzvlas' aktudlnu na
prove, pretoZe tam je priestoru najmengj a planiky si vel’mi tzke. Vpravo vidime postupny sibeh spodne aj
horng casti planik.Lepenie planik trupu. Po dokonceni plankovanie prve vrstvy je dobré natrief cely trup
riedkym lepidiom, ktoré zatecie do v3etkych &kar, planiky sa spoja navzajom a trup sa tym vel'mi spevnia
Trup musi byt tvrdy a pevny ako zatneme s plankovaniem druhg vrstvy. Je samozreime mozné pléniky
Zlepovat’ navzgom uz pocas plankovanie, to v&ak prindSa problém pri pripadng nutnosti oprév as tym
spojenym odtrhnutim planiky. Je mozné pouzit' a napr klinceky a podobne, ale to zase vytvéara iné
problémy, takZe ja davam prednost’ zaletim lepidlom az je plankovanie hotovo. Potretie trupu lepidiom je na
'avom obrazku.

Akonahle je v&atko hotové, trup mézeme vybrasit do hladka tak, Ze bude pripraveny pre druhd vrstvu
planik, ak sa pre nu rozhodnete. PoloZené planiky by mal viac doliehat’ na rebrd, a planiky by mali viac
drZat’ liniu povrchu trupu, ako to vidime na obrazku. V tom pripade by prechody medzi Planka boli menSea
plynulgSe anebolo by nutné tolko brusit’. Tato zalezitost’ viak nebola predmetom vysS e uvedeného ¢lanku.




Plachty u historickych modelov lodi

Plachty (angl. Sails) su zakladnym, typickym a jednoznacne charakterizujicim prvkom historickych
plachtovych lodi. Je to srdce a motor celého plavidla.

Plachty, ktoré pohanali lod’, boli pouZivané v réznom pocte a v réznych kombinéciach. Struktira Plachty
trojstaznove lode jednotlivych lodi bola dana kon&rukciou lode - velkd plavidla prepravujlce vacse
néklady potrebovala vyssi "vykon", a preto sa pridavali dalSie stazna s plachtami a dal§e poschodia
plachiet v rdmci stazna. Vplyv na plachiet mal g poZiadavka na manévrovatel’'nost’, kandidatsky sposob a
teritérium nasadenie lode a v neposlednom rade g vyvoj poznania. Plachty, pohaiajuci lod’ boli pouZivané v
ré6znom pocte a v réznych kombinaciach. Plachiet je mnoho typov, ale v zasade je mozné ich rozddit' do

dvoch skupin:

Prie¢ne plachty

s plachty napnuté na vodorovnych rahnach kolmych na sazei. Z toho dévodu sa oznacuju g ako rahnové
plachty. Lode s tymto typom plachiet niedi od jedng plachty u malych lodi, az po zlozity a rozsiahly
systémom plachiet, ktorym bola vybavena vojnova alebo obchodné plavidla. Nazvy jednotlivych plachiet sa
odvodzovali podra ich umiestnenia na jednotlivych stazinoch - kotvové vylozniky, predné stazen, hlavny
S'aZen, besanovy staZen a ich polohe na danom s'azni - od spodu hore. Teda ngjvacsi plachta ngjnizSe sa
nazyvala hlavné kurzova (alebo len hlavni), predné kurzova (alebo len predné), hlavné drozdova (horné a
spodné), hlavné bramova (spodné a horné), hlavné kral'ovska apod. Obdobne u predného stazia - predné
plachta, predné drozdova, predné bramova atd ...

PozdiZne plachty

s tie, ktoré sl napnuté svojimi poprednymi liky na staznoch alebo t'azko. Byvaju oznacované ako latinské,
land aebo vratirdhnové. Ich ndzov bol odvodeny od ich umiestnenia a upevnenia, teda na ¢elena bola
predng land plachty, pripadne kosatka. Medzi prednym a hlavhym staziom bola hlavna st¢hovka, medzi
hlavnym a besanovym stazinom bola besanova st¢hovka. Bola tu eSte cela rada d’alSich plachiet, ktorych
nazov savel'akrét lisl g v zavidogi na storocia, v ktorom boli pouzivané. Na 'avom obrazku je zndzornena
lan& vratiplachty a na obrazku vpravo vidime latinska plachtu.

Casto sa oba typy Plachty trojstaziove lode pouzivaji dohromady vo vzdomnel kombinacii. Peknu
ilustréciu priecneho Plachty trojstaziiovej lode vidime vI'avo na obrédzku modelu lode HM S Supply a naopak
pozdiZzne Plachty trojstaziiove lode vidime vpravo na modeli lodi Independence. Plachty sa pouZivali v
dvoch tvaroch a to ako trojrohé alebo &vorroha. Okraje plachty sa nazyvali lemak a to s priviastkom podlra
umiestnenia napr. Horny (rahnové) alebo spodné lemak, u trirohych plachiet napr. Stahovat’ lemak atd’.
Taktiez rohy plachiet mali svoje ndzvy napr. Spodné rohy rahnovych plachiet sa nazyvali otéZzové rohy.
Plachtovinu, pldtno (angl. Canvas) je jednou z ngjdolezitegSich sicasti plachiet. Létka pre plachtovinu sa
tkala z konope, pripadne anu a této latka sa casto pouZivala g pre zaklad namornych odevov. Plachtovinu
bola kategorizovana podla hrabky a spdsobu tkania. Na kvalitu vyroby sa prisne dohliadalo a jednotlivé
&aty pre to mali svoje pravidla. Plachty sa zoSivali samozrgime ruc¢ne z Sirokych plachtovych pasov a na
spbsob Stia boli opét’ podrobné pravidla

Pri Siti plachty bolo nutné spgjat’ pasy plachtoviny ak tomu sa pouzival o niekolko typov stehov, v zavid osti
na spdsobe pouZzitia vyd edného produktu. Plochy steh sa pouzival v tych pripadoch, kedy na pevnost’ neboli
kladené vel’ké poziadavky napr. Pri vyrobe krycie plachty. Tam, kde dochadzalo k vel’kému namahaniu, sa
pouzival okruhly steh a na opravu drobnych roztrhlych miest sa vyuzival pléatacie steh. Plachty boli vel'mi
naméahané, a preto sa ¢asto na niektorych miestach naSivali d'alSa vrstva pre zdvojenie. Ako vyzerala plachta
zoSita z plachtovinovych pruhov je dobre vidiet' na plachtach modelu lodi Bounty od Artesania Latina na
obrazku vpravo.

Regulécia aktivng plochy plachty bola déleZita sicast’ oviddanie lode. V mnohych pripadoch bolo potrebné
vykonavat’ jemné zmeny. Aby nebolo nutné manipulovat’ s celou plachtou, boli na niektorych lodiach
pouZivané GASKET, ktoré duZili na ¢iastkovéemu skracovanie plachiet. Tento typ Upravy mdzeme vidiet' v
peknom prevedeni tiez na modeli lodi Bounty od Artesania Latina na obrézku vlavo. Okolo celg hotové
plachty bolo dalg nasité obrubnikové lano. V spodnych rohoch plachty bolo upravené v otéZzové rozky av
hornych potom v rahylové ocnice. Pre vlastné zavesenie obsahovala plachta ede plachtova oka. Ku



konzervacii lan sa pouzivalo dechtovaniu zvyskom po dedtilacii borovicové smoly. Tomu potom
zodpovedala g farbalan.

Plachty boli po celt dobu Zivotnogti vystavené extrémne narocnym poveternostnym podmienkam. Neustale
posobenie vetra, dazd’a, slang vody g sinka vytvarali potrebu zvysit ich odolnost’. Postupov bolo viac, ae
najcastej S e sa plachty napu&’alo zmesou veeieho vosku a terpentinu alebo sa pouzival zriedeny decht (v te
dobe sa tak nazyval zvySok po dedtilécii borovicové Zivice), okrova pasa a pripadne sa natierali elte
lanovym olggom. Z toho je zreggmé, Zze ich farba nebola snehobida, ae skor zoZltnuta
Vo davebniciach moddov lodi sa stretnete so  &yrmi  spdsobmi  rieSenia otézky plachiet
Stavebnica modelu plachty neobsahuje. Ak chcete modd s plachtami, je mozné ich pre pridusny typ modelu
doobjednat’, tieto plachty si hotové a mbzete ich len zavest.

Stavebnica modelu lode obsahuje plachtovinu, ale v "rydzel podobe’ ako plétno, takze v3etko d'alSie do
hotoveg plachty musime urobit’ sami. Okrem rozdielov v spdsobe vyroby a zabezpecenie plachiet pre model
lode sa u r6znych vyrobcov mbZeme stretnlt’ is rozdiely v kvalite alebo chcete - chcete v druhu materialu,
ktory je pouZzity pre plachtovinu. Pokial’ teda stojite pred problémom, Zze v modely je len plachtovinu a
v&etko ogtatné je na Vas, potom v kazdom navode takéhoto modelu lode je popisany postup vyroby plachty.
Ak by Vés neuspokajil, pridavame a my dvaja ndzorné obrazky, ktoré by mohli pomdct. U niektorych
modelov je preloZzeny okraj plachtoviny pre zjednoduSenie prilepeny, u niektorych sa prisje. To je krajSie,
ale g podgatne pracnejSe.



